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1 Predmét normy
Tato norma plati pro dna eliptickd a polokulova, jako technické dodaci podminky, rozmeéry, mezni

uchylky rozmérd, tolerance tvaru a hmotnosti. Dna jsou uréena pro tlakova a beztlaké zafizeni zejmé-
na pro chemicky, potravinafsky a farmaceuticky pramysil.

2 Normativni odkazy

Nasledujici zminéné dokumenty jsou nepostradatelné pro pouziti tohoto dokumentu. U datovanych
odkazu, plati jen citovana verze. U nedatovanych odkaz( plati posledni vydani pfislusné publikace
(v€etné zmén).

» EN 10088-1:2005

Korozivzdorné oceli —vCést 1: Pfehled korozivzdornych oceli (zavedena v CSN EN 10088-1:2005
Korozivzdorné oceli — Cast 1: Pfehled korozivzdornych oceli (42 0927))

« EN 10088-2:2005

Korozivzdorné oceli - Cast 2: Technické dodaci podminky pro plechy a pasy z oceli odolnych proti
korozi pro vSeobecné pouziti (zavedena v CSN EN 10088-2:2005 Korozivzdorné oceli - Cast 2: Tech-
nické dodaci podminky pro plechy a pasy z oceli odolnych proti korozi pro vSeobecné pouziti
(42 0927))

e EN 10204:2005

Kovové vyrobky - Druhy dokumentl kontroly (zavedena v CSN EN 10204:2005 Kovové vyrobky -
Druhy dokumentt kontroly (42 0009))

+ EN 10168:2005

Ocelové vyrobky - Dokumenty kontroly - Prehled a popis udaji (zavedena v CSN EN 10168:2005
Ocelové vyrobky - Dokumenty kontroly - Pfehled a popis udaju (42 0007))

e EN 10028-2

Ploché vyrobky z oceli pro tlakové nadoby a zafizeni - Cast 2: Nelegované a legované oceli se stano-
venymi vlastnostmi pro vyssi teploty (zavedena v CSN EN 10028-2 Ploché vyrobky z oceli pro tlakove
nadoby a zafizeni - Cast 2: Nelegované a legované oceli se stanovenymi vlastnostmi pro vysSi teploty
(42 0938))

» EN 10028-7

Ploché vyrobky z oceli pro tlakové nadoby a zafizeni —vCést 7: Korozivzdorné oceli (CSN EN 10028-7
Ploché vyrobky z oceli pro tlakové nadoby a zafizeni - Céast 7: Korozivzdorné oceli (42 0948))

» EN 13445-1

Netopené tlakové nadoby - Cast 1: VSeobecné (zavedena v CSN EN 13445-1 Netopené tlakové na-
doby - Cast 1: VSeobecné (69 5245)

» EN13445-3

Netopené tlakové nadoby - Cast 3: Konstrukce a vypodet (zavedena v CSN EN 13445-3 Netopené
tlakové nadoby - Cast 3: Konstrukce a vypocet (69 5245))
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» EN13445-4

Netopené tlakové nadoby - Cast 4: Vyroba (zavedena v CSN EN 13445-4 Netopené tlakové nadoby -
Cast 4: Vyroba (69 5245))

* EN 13445-5

Netopené tlakové nadoby - Cast 5: Kontrola a zkou$eni (zavedena v CSN EN 13445-5 Netopené tla-
kové nadoby - Cast 5: Kontrola a zkouSeni (69 5245))

e AD 2000 — Merkblatt HP 7/1

Warmebehandlung. Allgemeine Grunsatze (Tepelné zpracovani. VSeobecné zasady)

« EN10002-1

Kovove materidly - Zkouska tahem - Cast 1: Zkouska tahem za okolni teploty (zavedena v
CSN EN 10002-1 Kovové materidly - ZkouSka tahem - Cést 1: ZkouSka tahem za okolni teploty
(42 0310))

« EN10002-5

Kovové materialy - Zkouska tahem - Cast 5: Zkouska tahem za zvySené teploty (zavedena v
CSN EN 10002-5 Kovové materialy - Zkouska tahem - Cast 5: Zkouska tahem za zvySené teploty
(42 0312))

« CR 10261

Informac¢ni ob&znik ECISS IC 10 — Zelezo a ocel - Pfehled pouzivanych metod chemickych rozbor(

e ENISO 3651-2

Stanoveni odolnosti korozivzdornych oceli vi&i mezikrystalové korozi — Cast 2: Feritické, austenitické
a feriticko-austenitické (dvoufazove) oceli) — Korozni zkouSka v prostfedi obsahujici kyselinu sirovou
(zavedena v CSN EN ISO 3651-1 Stanoveni odolnosti korozivzdornych oceli vici mezikrystalové ko-
rozi — Cést 2: Feritické, austenitické a feriticko-austenitické (dvoufazoveé) oceli) — Korozni zkousSka v
prostfedi obsahujici kyselinu sirovou (03 9175))

« EN10045-1

Kovove materialy - Zkouska razem v ohybu podle Charpyho - Cast 1: Zkusebni metoda (V a U vruby)
(zavedena v CSN EN 10045-1 Kovové materialy - ZkouSka razem v ohybu podle Charpyho - Céast 1:
ZkuSebni metoda (V a U vruby) (42 0381))

« EN10052:1993

Terminologie tepelného zpracovani Zeleznych vyrobk( (zavedena v CSN EN 10052:1996 Terminolo-
gie tepelného zpracovani Zeleznych vyrobkua (42 0004))

3 Terminy a definice

Pro (cCely této normy plati terminy a definice uvedené v CSN EN 10020, CSN EN 10021,
CSN EN 10052, CSN EN 10266 a CSN 42 0002.
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4 Rozméry
4.1 Rozm éry eliptickych den

Tvorici kfivka eliptického dna je elipsa, u které je pomér délky hlavni (D/2) a vedlejSi poloosy (h1) 2:1.
Rozméry eliptickych den (viz. Obrazek 1) jsou uvedeny v tabulce €. 1.

oD

|
- |
= |
—-
Obréazek 1 — dno eliptické
Tabulka 1 — Rozm éry den eliptickych
Vnitfni Viska Objem Jmenovita tloustka plechu t [mm]
fidici klgnuti Klenuté 2 25 3 4 | 5 | 6 | 17 | 8 9 10 12
pramér hi[mm] Casti Vlcovy okraj h[mm]
D[mm] [L] Hmotnost [kg]
30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
300 & 36 2 25 3 4 5 6.5 75 85 95 11
30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
350 88 56 26 3.5 4 55 7 85 95 11 125 14
30 30 30 30 30 30 30 30 30 40
400 100 b4 35 45 5 7 85 105 12 14 1556 19
30 30 30 30 30 30 30 30 40 40
450 12 120 4 55 6.5 85 105 13 15 WL, 21 235
30 30 30 30 30 30 30 40 40 40
500 125 164 5 65 8 105 13 155 21 225 25 28
30 30 30 30 30 30 40 40 40 40
545 136 212 6 8 95 125 155 185 23 265 30 335
30 30 30 30 30 30 40 40 40 40
600 150 283 7 9 11 145 18 215 265 305 34 38
30 30 30 30 30 40 40 40 40 40
645 161 35,1 85 101 125 16.5 21 26 305 35 395 44
30 30 30 30 30 40 40 40 40 40
700 175 44,9 95 12 145 19 24 30 35 40 45 505
30 30 30 30 30 40 40 40 40 40
745 186 545 11 137 16.5 22 275 34 395 455 51 57
30 30 30 30 40 40 40 40 40 40
800 200 67,0 12.5 155 185 245 32 38 445 5 575 64.5
30 30 30 30 40 40 40 40 40 40
845 211 790 14 174 205 275 355 43 50 575 64 5 72
30 30 30 30 40 40 40 40 40 40
900 225 9.5 155 195 23 305 395 475 555 63.5 72 80
30 30 30 40 40 40 40 40 40 40
950 237.5 123 17 215 255 35 44 525 615 705 795 885
40 40 40 40 40 40 40 40 40 40
1000 250 1311 195 245 29 385 48 58 675 775 88 975
40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40
1100 275 1743 23 29 345 46 575 69.5 81 93 104.5 116.5 1405
40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40
1200 300 2263 27 34 405 545 68 815 955 109.5 123 137 165
40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40
1300 325 2875 32 40 48 64 80 95 111 128 144 160 192
40 40 40 40 40 40 40 40 40 40
1400 350 359.2 46 55 73 91 110 128 147 165 184 222
40 40 40 40 40 40 40 40
1500 375 alll 83 104 125 146 168 189 210 253
40 40 40 40 40 40 40
1600 400 536,2 118 142 166 190 214 238 286
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4.2 Rozméry den polokulovych
Rozmeéry den polokulovych (viz. Obrazek 2) jsou uvedeny v tabulce €. 2

i

Obréazek 2 — Dno polokulové

Tabulka 2 — Rozm éry den polokulovych

Jmenovita tioustka plechu [mm]
Vn e Kulovy Objem
Hlicl y em |2 | 3 [ 4 | 5 | 6 | 7 | 8 | 9 | 10 | 1
o polomér | polokulové — - ——
Fgwn?]r Rimm] | &asti[L]* Valcovy okraj h=0 (volitelny poZadavek)

Hmotnost [kg]
219 109,5 2,60 1,16 | 1,73 | 228 | 282 3,36 3,88
267 133,5 476 1,73 | 258 | 341 | 423 5,04 5,84
273 136,5 5,10 181 | 270 | 357 | 443 5,28 6,11
300 150 6,79 219 | 326 | 432 | 537 6,40 741 8,41
350 175 10,8 299 | 445 | 591 | 734 8,76 10,2 11,5
400 200 16,3 391 | 583 | 7,74 | 962 11,5 13,3 15,2
450 225 23,2 495 | 739 | 981 12,2 14,6 16,9 19,3 21,6
500 250 31,9 6,12 | 913 | 12,1 15,1 18,1 21,0 239 26,8 29,6
550 275 42,6 740 | 11,1 14,7 | 183 21,9 255 29,0 324 36,0
600 300 55,4 882 | 132 | 175 | 218 26,1 30,4 34,6 388 42,9 51,2
700 350 88,3 120 | 180 | 239 | 298 35,6 415 472 53,0 58,7 70,0
800 400 132 157 | 235 | 31,3 | 390 46,6 54,3 61,9 69,4 76,7 91,9
900 450 188 199 | 298 | 396 | 494 59,1 68,8 78,5 88,1 97,7 "7
1000 500 259 246 | 368 | 429 | 61,0 73,1 85,1 97,1 109 121 144
1100 550 345 297 | 445 | 592 | 739 88,5 103 118 132 147 175
1200 600 448 354 | 530 | 706 | 88,0 105 123 140 157 175 209

* Uvedené objemy jsou informativni a plati pro polokulova dna tloustky 2 mm

4.3 Tolerance

Klenuta dna (viz obrazek 3) musi byt udrzovana v tolerancich uvedenych v tabulce €. 3 s tim, Ze po-
lomér klenuti nesmi byt vétsi, nez hodnoty stanovené ve vypoctu
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Obrazek 2 — Klenuta dna
Tabulka 3
Znacka Veli¢ina Jednotka
D Vnitfni (u eliptickych), vnéjsi (polokulovych) pramér mm
hi1 Vnitfni hloubka klenuti mm
h Vélcovy lem mm
ta Jmenovita tloustka stény mm
ai Uhlovéa odchylka lemu dna od vélcového tvaru na vnitini strané stupen
a0 Uhlova odchylka lemu dna od valcového tvaru na vnéjsi strané stupen
C Obvod mm
20D, —D,.
o Nekruhovitost: O = W 00 %

a Klenuta dna mohou byt objednavana misto se jmenovitou tloustkou stény t s minimalni tloustkou
stény tmin = ta— 0e. Odkaz nataa deje v 5.2.3 v EN 13445-3:2002.
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Tabulka 4 — Mezni Gchylky rozm éra

Znacka | Rozsah pouzitelnosti Mezni Gchylky | Poznamky

D =300 mm +4 mm

Feritické materialy:

300 mm <D <1000 +0,4%
c 1000<D +0,3%

Austenitické materialy:

D > 300 mm +1%

Platované materialy:

D > 300 mm +1%
(0] VSechny <1%

Vétsi z hodnot
h1 VSechny +0,015 D nebo
+ 10 mm

t<10 mm -0,3mm

10 mm <t <30 mm 205 mm Jestlize je s}anovené ,minim’élni tloustka stény
t <50 08 t min klenutého dna, zaporna tolerance (de)

30 mm <t < 50 mm Yo mm nemusi byt uvazovana.

t>50 mm -1,0 mm

U klenutych den, kde dhel vnéjSi strany je

o <0 ovlivnén pfesazenim zplsobenym pfi lisovani,
@0 VSechny " 50 odchylka valcového lemu od valcového tvaru

se musi méfit pouze na vnitfni strané klenuté-

ho dna.

Jestlize neni stanoveno na vykrese jinak, musi byt délka valcového lemu dna h nasledujici:

Délka valcového lemu nemusi byt vétsi nez:

TlousStka stény t nebo

Maximalni délka val-

h=3 t t min (mm) cového lemu (mm)
h VSechny nebo 50<t=<80 120
h=3. tmin 80 <t<100 100
100<t<120 75
120 <t 50
5 Udaje pro objednavku
5.1 Povinné adaje

V objednavce musi odbératel uvést nasledujici udaje:

* mnozZstvi (pocet)
» specifikace nadzvu vyrobku "eliptické dno" nebo "polokulové dno"

» rozméry (fidici primér, jmenovita tloustka plechu)

» znacku oceli nebo ¢&iselné oznaceni podle EN 10028-2, EN 10163-1a 2 nebo EN 10028-7
EN 10088-1a 2.
e provedeni s ukosem (tvar) nebo bez Ukosu pro svar
e pozadovana povrchova Uprava (morfeni, piskovani, brousenti, lesténi), druh dokumentu kontroly na
vyrobek
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5.2 Volitelné poZzadavky

VSechny volitelné poZadavky jsou uvedeny v této kapitole. Pokud odbératel neuvede zadny z volitel-
nych pozadavkd, budou dna dodany podle zakladni specifikace (viz 6.1)

Jiné rozméry a dalSi pozadavky, nez jsou uvedeny v této normé po dohodé mezi vyrobcem a odbéra-
telem

6 Vyrobni proces

6.1 Vychozi material

Dodavky vychoziho materialu dle EN 10028-2, EN 10163-1a 2 nebo EN 10028-7, EN 10088-1a 2.
6.2 Vyroba dna

Zplsob vyroby musi odpovidat EN 13445-4, ktera je zapracovana v dokumenta¢nim postupu, prova-
décim predpisu na vyrobu eliptickych a polokulovych den.

Dna se lisuji za studena z nesvafovaného plechu v pfisluSném pramérové odpovidajicim pfipravku.
Dna lisovana z nelegovanych oceli dle EN 10 028-2 se tepelné zpracovavaji na stav pozadovany ma-
terialovou normou. Zplsob tepelného zpracovani voli vyrobce a musi odpovidat AD 2000 — Merkblatt
HP 7/1.

6.3 VyvysSeniny, prohloubeniny a podlouhlé ryhy

VyvySeniny, prohloubeniny a podlouhlé ryhy vzniklé pfi vyrobé neni nutno odstrafovat, pokud nejsou

ostré a jsou v rozsahu meznich Uchylek. Ostré ryhy, Supiny, pfevalky a povrchové trhliny je nutno od-
stranit brouSenim a zavafenim.

7 Materialy
7.1 Korozivzdorné oceli

7.1.1 Austenitické korozivzdorné oceli

Tabulka 5
Oznaceni oceli Oznaceni oceli
znacka Ciselné oznageni znacka Ciselné oznageni
X2CrNil8-9 1.4307 X2CrNiMo17-12-2 1.4404
X2CrNi19-11 1.4306 X5CrNiMoN17-12-2 1.4401
X5CrNi18-10 1.4301 X6CrNiMoTil17-12-2 1.4571
X6CrNiTi18-10 1.4541

Mechanické vlastnosti a chemické slozeni austenitickych korozivzdornych oceli vySe uvedenych na
vyrobu den jsou uvedeny v EN 100 28-7.

7.1.2 Austenitické Zaropevné oceli

Tabulka 6
Oznaceni oceli
Znacka Ciselné oznageni
X6CrNi25-20 1.4951
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Mechanické vlastnosti a chemické slozeni zaropevné korozivzdorné oceli vySe uvedené na vyrobu
den jsou uvedeny v EN 100 28-7.

7.2 Nelegované oceli
Tabulka 7
Oznaceni oceli Oznaceni oceli
znacka Ciselné oznadeni znacka Ciselné oznadeni
P235GH 1.0345 P295GH 1.0481
P265GH 1.0425 P355GH 1.0473

Mechanické vlastnosti a chemické slozeni nelegovanych oceli vySe uvedené na vyrobu den jsou uve-
deny v EN 100 28-2.

8 Tvareni a vypo €et tlakovych ¢&asti
8.1 VSeobecn &

Vyrobce tvarenych tlakovych ¢asti musi uchovavat zdznamy o tvarecich postupech a nasledném te-
pelném zpracovani.

8.2 Stupe n pretvo feni klenutych kruhovych vyrobk G

Vztah pro vypocet pretvoreni F pro vSechny kruhové vyrobky a vSechny tvareci postupy:

D
F =100 (n3—2%)
D, -2[&

Kde:

e F[%].......... stupeni pretvoreni kruhovych klenutych vyrobku

e e[mm]....... tloustka vychoziho produktu nebo meziproduktu

* Dy [mm]...primér vychoziho produktu nebo primér meziproduktu

¢ De [mm].....vnéjSi primér konecného vyrobku
LI | o IO pfirozeny logaritmus

8.3 Elipticka dna

Pozadavky plati pouze pro dna, pro ktera plati K = 2.
Elipticka dna se pocitaji jako forméalné shodna torosféricka dna s:

r =D, [ﬁg—o,osj
k

R =D, [{0,44[K +0,22)

-10 -
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8.4 Tepelné zpracovani po tva feni
Priloha A (informativni) Udaje pro tepelné zpracovani

Tepelné zpracovani plochych vyrobkua po tvafeni za studena musi byt provadéno v souladu s pfislus-
nymi evropskymi normami nebo Gdajovymi listy nebo jinymi specifikacemi a musi zahrnovat normali-
zacni zihani, zihani a rozpoustéci zihani.

POZNAMKA 1
Toto zpracovani se doporucéuje pro odstranéni vlivi tvafecich procesu
POZNAMKA 2

Parametry uvadéné vyrobcem zakladniho materidlu ve zkuSebnim certifikatu by mély byt brany jako
Udaje nebo doporuceni pro tepelné zpracovani (viz pfiloha A). Mohou byt aplikovany i jiné parametry,
jestlize je stanoven postup a vyrobek nebo tvarena zkusSebni ty&, reprezentujici vyrobek, se zkousi po
tvareni a tepelném zpracovani, aby byly splnény pozadavky materialové specifikace nebo konstruké-
nich podkladd.

Tepelné zpracovani plochych vyrobkl po tvafeni za studena musi byt provadéno v souladu s 8.4 a
Tabulka 8 — Pravidla pro nutnost tepelného zpracovani, ktera uvadi pravidla pro nutnost tepelného
zpracovani jako funkci pretvoreni pfi pfedpokladu, Ze plechy spliuji pozadavky EN 13445-2 : 2002
priloha B.

-11 -
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Tabulka 8 — Pravidla pro nutnost tepelného zpracova  ni

Druh oceli Stupen pretvoreni F Tepelné zpracovani

P295GH?
P355GH? F>5% ano

X2CrNil8-7
X2CrNi19-11
X5CrNil18-10
X6CrNiTi18-10 b b
X2CrNiMo17-12-2
X5CrNiMo17-12-2
X6CrNiMoTil7-12-2

X6CrNi25-20 b b

1) Torosfericka klenuta dna (polomér anuoloidového pfechodu = 0,1 D a polomér klenuti < D) nevy-
Zaduji tepelné zpracovani, jestlize jsou splnény nasledujici podminky :

tloustka t <8 mm

h<40 mm

vypoctova teplota je mezi-10 Ca + 120 C

Duplikatorové plasté na nadobach, pouzivané pouze na ohfivani nebo ochlazovani tlakovych na-
dob, viz CSN EN 13445-3, nevyZaduji tepelné zpracovani, pokud jsou splnény nasledujici podmin-
Ky :

Ocel je pIné uklidnéna

TaZnost As je podle osvédceni o zkouSce materialu As = 31 %

TlouStka t <8 mm

Jsou pouzity na valce a kuZele, kde max. pretvoreni F je takové, Ze stf. polomér R, = 3t jmenovité
tloustky

Vypoctova teplota je mezi —10 € az + 150 C.

Pracovni latkou je voda nebo péara

b) Austenitické oceli po rozpoustécim zihani a kaleni nebo stabilizovani nevyzaduji tepelné zpraco-
vani po tvareni za studena ve vSech nize uvedenych pfipadechl), 2), 3) a 4) za pfedpokladu, ze
riziko koroze pod napétim ( pfiloha A) s nimi spojené je zanedbatelné:
Austenitick4 ocel s pozadovanou min. hodnotou taznosti As = 30 % nebo jestlize podle osvédceni o
zkouSce materialu je taznost As = 30 %, u niz deformace F < 15 %. Nebo jestlize je pfedlozen pru-
kaz, Ze po tvafeni za studena je min. taznost As = 15 %.
PFi pfetvofeni F > 15% muze byt pro jednotlivé pfipady pfedloZen prikaz, Zze po tvareni za studena
je minimalni taznost As = 15 %.
U klenutych den vykazuje osvédceni o zkouSce zakladniho materidlu nasledujici hodnoty taznosti
As:
As = 40 % v pfipadé tloustky stény e < 15 mm pfi vypoctovych teplotach az do —196
As = 45 % v pripadé tloustky stény e > 15 mm pfi vypoctovych teplotdch az do —196 C
As = 50 % jestlize je vypoctova teplota nizSi nez =196 C

4) Pretvoreni ¢asti tlakové nadoby (s vyjimkou den) neprekroci 10 %, jestlize je pracovni teplota
nizSi nez -196 C, potom musi byt p fetvofeni F < 10 %.
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9 Kontrola a zkouSeni

Kontrola a zkouSeni musi byt v souladu s EN 13445-5.

9.1 ZkuSebni metody

9.1.1 Chemické rozbory

Vhodnou fyzikalni nebo chemickou analytickou metodu pro rozbory voli vyrobce. V pfipadé sporu
musi byt pouZzitd metoda dohodnuta mezi vyrobcem a odbératelem, pfi ¢emz se musi brat v idvahu CR
10261.

9.1.2 Zkouska tahem

Zkouska musi byt uskute€¢nénd pfi pokojové teploté podle EN 10002-1a za zvySené teploty podle EN
10002-5.

9.1.3 Zkou3ka razem v chybu
Zkouska musi byt uskute¢néna podle EN 10045-1 pfi pokojové a snizené teploté
9.1.4 Zkouska na odolnost proti mezikrystalové koro  zi

Zkouska na odolnost vici mezikrystalové korozi u korozivzdornych oceli musi byt uskute¢néna podle
EN 1SO 3651-2 podle pfedepsané metody (A nebo B nebo C).

9.1.5 Kontrolarozm éru

Musi byt provéfeny predepsané rozméry, primér dna max. a min., min. tlouStka stény, a celkova
hloubka klenuti.

Tloustky se zaokrouhluji na desetiny mm.

9.1.6 Opakovaci zkousky, t Fidéni a pFepracovani

Pro opakovaci zkou$ky, tfidéni a pfepracovani musi platit pozadavky EN 10021.
9.2 Druhy kontroly

Shoda vlastnosti s pozadavky objednavky vyrobku (eliptického nebo polokulového dna) dodavaného
podle evropské normy EN 10028-1 se provéfuje a zkousi specifickym zkousenim.

Pokud je pfedepsan inspekéni dokument 3.1, vyrobce materialu oznami pfi potvrzovani zakazky, zda
postupuje ve shodé se "Systémem zajiStovani jakosti", potvrzeného opravnénou osobou, stanovenou
uvnitf spoleénosti a majici odpovidajici kvalifikaci pro zvlastni hodnoceni pro materialy.

POZNAMKA: Viz smérnice 97/23/EC piiloha | &ast 4.3 tieti odstavec.

9.3 Dokumenty kontroly

9.3.1 Druhy dokument @ kontroly

Odbératel uvede v objednavce pozadovany druh dokumentu kontroly (2.1; 2.2; 3.1; 3.2), podle normy
EN 10204. Pokud odbératel pozaduje dokument 3.2, musi vyrobci sdélit adresu organizace nebo oso-
by, ktera zkouSeni provede a vystavi dokument kontroly, jinak provedeni zkouSek a vystaveni doku-

mentu kontroly zajisti vyrobce u svého schvaleného dodavatele této sluzby. U protokolu o prejimce 3.2
je nutné dohodnout, ktera ze stran dokument vystavi.
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Pokud nebude v objednavce uvedeno jinak, tak vyrobce vystavuje na dodavany vyrobek dokument
kontroly, inspekéni certifikat 2.1 dle EN 10204.
9.3.2 Obsah dokument @ kontroly
Obsah dokumentd kontroly musi byt v souladu s EN 10168.

VSechny typy inspekénich dokumentl budou obsahovat sdéleni o shodé dodanych vyrobkd s poza-
davky objednavky.

Inspekéni certifikat nebo protokol o pfejimce musi obsahovat nasledujici jmenovitd oznaceni a Gdaje:
» obchodni postup a zi¢astnéné strany

e popis vyrobku, pro ktery dokument plati

» inspekéni certifikat 3.1 vychoziho materialu

» znaceni a identifikace, povrch, tvar a rozméry

e potvrzeni

Navic pro inspekéni certifikat 3.1 vyrobce musi uvést odkaz na vhodnost certifikatu pfislusného zajis-
téni systému jakosti.

10 Znaceni

10.1  Povinné zna éeni

Znaceni musi byt aplikovano nesmazatelnym popisem nebo nalepenym Stitkem na vnitfni ploSe dna.

Znaceni musi obsahovat nasledujici tdaje:

e nazev nebo znacku vyrobce

* rozmér dna

» (Cislo této podnikové normy a znacku oceli

» (islo tavby nebo kédové &islo

» znacku zéastupce kontrolni organizace

» identifika¢ni ¢islo (napfiklad ¢islo objednavky nebo zakazky), ktery dovoli korelaci vyrobku nebo
dodavané jednotky k pFislusnému dokumentu

a na uvazeni vyrobce:

» identifika¢ni symbol dodaciho stavu

11 Manipulace a baleni

Bez zvlastniho pozadavku se dna dopravuji bez natéru a obalu. Dna z korozivzdorné oceli musi byt
chranéna pred kontaktem s nelegovanou oceli.
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Priloha A (Tepelné zpracovani)

Informativni tudaje pro tepelné zpracovani nelegovanych oceli jsou uvedeny v tabulce €. 9., viz takée
CSN EN 10028-2.

Tabulka 9 - Tepelné zpracovani nelegovanych oceli

Teplotni rozsah pro

Znacka oceli Podminky pro snizeni vnithr!iho pnuti vlivem
normalizaéni zihani teploty ve °C po ur Citou dobu
1lh 2h
P235GH 890 az 950 580 575
P265GH 890 az 950 580 575
P295GH 890 az 950 580 575
P355GH 890 a7 950 580 575

Pfi normalizacnim zihani pro dosazeni pozadovanych teplot v celém priifezu neni nutna dalSi pro-
dleva a vSeobecné ji méa byt zabranéno.

Informativni Gdaje pro teploty pro tvafeni za tepla a tepelne zpracovani 1) austenitickych korozivzdor-
nych oceli a austenitické Zaropevné oceli jsou uvedeny v tabulce €. 10, viz také CSN EN 10028-7.

Tabulka 10 - Tva feni za tepla a tepelné zpracovani austenitickych ko

rozivzdornych a zaropev-

nych oceli
Oznaceni oceli Tvéareni za tepla o e Rozp_ouéténl'liihani 3)
) Siselng | Teplota | Prostredi tepelného (2 boznalis 7)

Znacka B Al prostiedi ochlazlova- Zpracovani Teplota 4) 5) Prostiedi

[C] ni < [T] ochlazovani
X2CrNil8-7 1.4307 1000 az 1100
X2CrNi19-11 1.4306 1000 az 1100
X5CrNi18-10 1.4301 1000 aZ 1100
X6CrNiTi18-10 1.4541 | 1150 az vzduch +AT 1000 az 1100 voda,
X2CrNiMo17-12-2 | 1.4404 850 1030 az 1110 | vzduch 6)
X5CrNiMo17-12-2 1.4401 1030 az 1110
X6CrNiMoTil7-12-2 |1.4571 1030 az 1110
X6CrNi25-20 1.4951 1050 az 1150
1) Teplota zihani musi byt dohodnuta pro referenéni zkouseni se simulovanym tepelnym zpracova-

2)
3)

4)

5)

6)
7

nim

+AT = rozpoustéci zihani

Rozpoustéci zihani mdze byt vynechano, pokud podminky pro tvareni za tepla a nasledujici
ochlazovani jsou takové, Ze jsou dosazeny pozadavky na mechanické viastnosti vyrobku a odol-
nost mezikrystalové korozi podle EN ISO 3651-2

Pokud je tepelné zpracovani provadéno v prabézné peci, upfednostni se horni ¢ast daného roz-
sahu nebo se dokonce prekroci

Spodni rozsah pro rozpoustéci zihani musi byt zaméfen na tepelné zpracovani jako soucast
dalSiho zpracovani, nebot by mohly byt ovlivnény mechanické vlastnosti. Pokud teplota tvareni
za tepla nepoklesne pod spodni teplotu rozpoustéciho zihani, pak je odpovidajici teplota 980 C
jako spodni limit pro oceli bez molybdenu, a teplota 1000 T pro oceli s obsahem molybdenu do
3% a teplota 1020 < pro oceli s obsahem molybdenu nad 3%

Zrychlené ochlazovani

Rekrystalizaéni zihani
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